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1、标的及数量：自动溶出度仪，数量1台。
2、标的技术参数：详见附件
3、项目完成期限：合同签约生效付第一笔款后60天内，仪器到交货地点。
4、交货地点：漳州水仙药业股份有限公司，福建省漳州市芗城区南山路1号。
5、对投标人资格要求：投标人应是具备独立法人资格，有资质和能力提供服务、信用良好的国内企业或国际企业。
6、付款方式：合同生效后预付合同总价30%，货到后付合同总价60%，验收合格并计量合格后再付10%。

7、质量保证：质量保证期不少于自仪器验收合格之日起12个月，投标人可承诺更长的质保期。
8、双方职责:
8.1中标方负责货物的运输，凡货物到招标方之前所产生的费用及意外损失由中标方负责承担。
8.2按《招投标法》、《合同法》等相关法律法规执行。
9、投标报价规定：

9.1本次招标采取一次性报价方式。
9.2报价为含13%增值税到厂价。
10、评标办法：
评标小组由漳州水仙药业股份有限公司有关部门人员组成。评标采用综合评标办法，通过对投标价、技术审评及售后服务等方面综合审评，最高得分者中标。
11、开标时间、地点及参与方式：
11.1开标时间、地点：2021年1月4日在漳州市芗城区南山路1号，水仙药业六楼招标办会议室开标。

11.2投标截止时间及投标方式：

11.2.1投标截止时间：2020年12月31日17:30，逾期招标人有权拒收。
11.2.2投标人应于投标截止时间前以现场递交或邮寄方式参与投标，地址为：漳州市芗城区南山路1号，漳州水仙药业股份有限公司六楼招标办，收件人：游志成，电话：13779911798。以邮寄投标文件方式参与投标的，快递单上须注明投标单位名称和参与的招标项目编号及项目名称。
12.投标文件要求：
12.1投标文件分成二部分，应密封装订报送。
12.2第一部分为资格文件，包括a.三证合一的《营业执照》；b.生产资质证书或生产商的授权文件。
12.3第二部分为商务文件，包括a.《投标报价表》b.产品技术参数说明（技术指标不得低于本文件第2条的主要技术要求）；c.《配置清单》d.评标办法要求提供的其他材料。

12.4以上提供的文件均需加盖投标单位公章。

13、评标小组：评标小组由漳州水仙药业股份有限公司有关部门人员组成。
14、联系方式：
水仙药业招标办

联系人：游先生

电话：0596-2302616

13779911798
                                 漳州水仙药业股份有限公司
                                                                    招标办公室
                                                                2020年12月24日
附件一：
评标一览表：

	序号
	评议内容
	分值
	评议办法

	1
	总投标价
	40分
	价格最低者得40分，其余按比例得分。
【报价金额必须为采购该投标人产品所需的总价格，包括运输(送至交付地点)、商业保险、安装调试、检定校准和质保期内的售后服务及海关关税等各项费用。】

	2
	技术评审
	50分
	1．技术性能保证值：15分；【应符合或优于《中国药典》及《药物溶出度仪机械验证指导原则》要求】
2．技术与功能指标：35分；

2.1 技术指标：20分【提供制造商加盖公章的技术参数确认函原件】
2.2 功能指标：15分【提供平台著作权证书扫描件并加盖平台开发商公章】
3. 不满足设备规格及技术要求的，按废标处理。
【注：技术参数中的带“▲”部分为必须满足项】

	3
	售后服务及业绩
	10分
	1. 质保期：6分。（质保期最长得7分，其余按比例得分）【提供制造商加盖公章的质保期承诺函】
2.其它服务承诺：4分。【提供制造商加盖公章的承诺函】


附件二：
自动溶出度仪技术参数

溶出系统：
1.符合《中国药典》和《药物溶出度仪机械验证指导原则》要求
▲2. 搅拌桨摆动幅度：≤0.2mm
▲3. 转篮摆动幅度：≤0.5 mm
▲4. 转杆与溶出杯轴偏差：≤1.0mm 
5. 调速范围：（10－280）转/分
6. 转速分辨率：1 转/分
7. 稳速误差：≤1转/分

8. 步进电机控制转速

9. 调温范围：室温－45.0℃
10. 温度分辨率：0.1 ℃

▲11.控温误差：≤±0.3 ℃

12.程控取样次数：20次（单次运行方法中）【提供制造商加盖公章的技术参数确认函原件】

13.取样量：1.5ml-20ml（单次最大取样量10ml可实现双排取样）【提供制造商加盖公章的技术参数确认函原件】

14.溶媒温度监测：9通道

15.溶媒温度监测分辨率：0.1℃

16.溶出杯位数：8位

17.溶出杯结构：一体式旋转溶出杯，自动中心定位，自动锁定，同时适用中国药典小杯法。

▲18.溶出杯温度：每个溶出杯钧有独立的测温系统，采用的是伸缩式的测温探针，需要时可自动进入溶出杯内测温，可方便的检测和记录每个取样点的温度（小杯法通用）。
▲19.桨法、篮法、小杯法切换：桨法、篮法、小杯法共轴设计，方法切换无须拆卸转轴，无须重新定位高度，操作快捷简便，可实现小杯法自动取样。

20.机头升降：升降柱电动升降，高度定位精准，无需任何手调过程。【提供该平台著作权证书扫描件并加盖平台开发商公章】

▲21.LCD高清触摸屏，界面可设置中文，英文。软件具有三级权限管理和审计追踪功能，操作日志可实现数据备份数据导出，电子签名以及自动生成报告；可存储200种预设方法。【提供制造商加盖公章的技术参数确认函原件】
22.实时监控温度及转速并超范围预报警，具有程序转速，终极搅拌，间隔投药，溶媒变更，双排取样等功能。【提供制造商加盖公章的技术参数确认函原件】
23.投药模式：自动同步投药、手动同步投药；可实现颗粒或者粉末同步投药

24.可实现手动取样
25.配置升降式取样针，取样高度可自动调节;可根据设定溶媒量(如500,750, 900ml等)及实验方法（如浆法、篮法）自动调节取样高度【提供该平台著作权证书扫描件并加盖平台开发商公章】
26.浆和篮共轴互换，无须调整转轴高度。

27.配置针式打印机，自动打印每个溶出杯每次取样时溶媒的温度。【提供该平台著作权证书扫描件并加盖平台开发商公章】
28.质量保证期为货到验收合格及计量合格后至少12个月。【提供制造商加盖公章的质保期承诺函】

取样系统：

29.自动取样系统：8通道注射泵取样，并带有收集装置自照明系统，104位样品收集装置，自动清洗，自动补液，保证回补液温度为37.0℃±0.5 ℃符合药典要求，取样精度±1%，

30.具有在线0.45微米过滤功能
▲31.免费提供IQ、OQ服务，包括IQ、OQ文件及验证执行。符合药物溶出度仪机械验证指导原则。
▲32.具有溶出仪产品生产以及设计的ISO认证证书
▲33.须具备溶出度仪产品CE认证证书，确保仪器质量稳定性
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